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Die Bosch- Siemens Hausger&te GmbH in Munchen/Deutschland hat. 
eine Patentanmeldung unter der Bezeichnung 

"Warmeisolierende Wandung" 

am 16. Oktober 1997 beim Deutschen Patentamt eingereicht. 

Der Firmenname der Anmelderin wurde geandert in: 

BSH Bosch iind Siemens Haugerate GmbH> } 

Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue 
Wiedergabe der ursprunglichen Unterlagen dieser Patent- 
anmeldung. 


Die Anmeldung hat im Deutschen Patentamt vorlaufig die Sym- 
bole F 16 L, F 25. D und F 24 C der Internatfionalen Patent- 
klassif ikation erhalten. 


Munchen, den 11, September 199 8 
Der President des Deutschen Patentamts 
lip/ A/uftrag 
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Bosch-Siemens Hausgerate GmbH 81669 Munchen, 14.10.97 
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Warmeisolierende Wandung 

10 

^ Die Erfindung betrifft eine warmeisolierende Wandung mit zwei aulieren, im Abstand zu- 
einander angeordneten, zumindest weitestgehend vakuumdichten Deckschichten, welche 
mit einem entlang ihrer Kontur verlaufenden Verbindungsprofil vakuumdicht verbunden 
sind und welche zusammen mit dem Verbindungsprofil einen evakuierbaren Zwischen- 
15 raum umschlieften, welcher mit evakuierbarem Warmeisolationsmaterial verfullt ist, wobei 
wenigstens eine der Deckschichten einen Durchbruch aufweist, welcher mit einem Rohr- 
abschnitt vakuumdicht verbunden ist. 


Es ist bekannt, auf Vakuumtechnik basierende, warmeisolierende Wandungen und Ge- 
20 hause bei Hausgeraten, wie beispielsweise Kuhl- und Gefriergeraten und Haushaltsher- 
den zum Aufbau der Herdmuffel einzusetzen. Die fur diese Anwendungsgebiete bisher 
bekannten Wandungen und Gehause sind mit rohrartigen Durchfuhrungen ausgestattet, 
welche beispielsweise dazu dienen, elektrische Anschluli- und Signalleitungen oder das 
Tauwasser vom Geratenutzraum, wie beispielsweise einem Gefrier- oder Kuhlraum, uber 
25 die warmeisolierende Wandung nach auften zu fuhren. Die dabei zur Anwendung kom- 
menden Durchfuhrungen sind bislang durch ein Rohr gebildet, welches in je eine Bohrung 
in den auderen Gehauseschalen eingefugt und dort auBenseitig schweifitechnisch vaku- 
umdicht festgesetzt ist. 

30 Eine derartige Konstruktion hat zur Folge, dafi die miteinander zu verbindenden Bauteile 
mit relativ hoher Pafigenauigkeit ineinandergefugt sein mussen, urn ein vakuumdichtes 
Verschweilien der Verbindungspartner durch herkommliche SchweiBverfahren, wie bei- 
spielsweise Mikroplasmaschweiften, auch in der Massenfertigung garantieren zu konnen. 
Die in diesem Zusammenhang an die zu verbindenden Bauteile zu stellenden Anforde- 
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rungen in bezug auf Form- und Maftabweichungen verlangsamen und erschweren den 
Fertigungsprozefi der Gehause und Wandungen, wodurch deren Herstellungskosten 
deutlich ansteigen. Daruber hinaus ist es bei der bekannten Losung fOr eine Durchfuhrung 
unumganglich, daft die beiden aufteren Gehauseschalen mit ihren Durchbruchen im 
5 wesentlichen deckungsgleich ubereinander positioniert sein mussen, um aus einem Ver- 
satz der Durchbruche resuitierende Spannungen in der Schweiftnahtverbindung zu ver- 
meiden. Derartige Spannungen konnen unter Umstanden innerhalb der Brauchbarkeits- 
dauer eines Gehauses zu Undichtigkeiten an der Schweiftverbindung fuhren. Des weite- 
ren ist bei der herkommlichen Durchfuhrungsgestaltung darauf zu achten, moglichst 
10 dunnwandige Verbindungsrohre zu verwenden, um die dadurch entstandene Warme- 
brucke, bedingt durch die Warmeleitung des Verbindungsrohres, moglichst gering zu hal- 
^ ten, wodurch jedoch nicht nur der Verschweiftvorgang des Verbindungsrohres mit den 
\ Gehauseauftenschalen, sondern auch das Handling des Rohres wahrend der Fertigung 
des Gehauses deutlich erschwert ist. 


Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur eine warmeisolierende Wandung gemaft 
dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 eine Durchfuhrung vorzuschlagen, mit welcher 
mit einfachen, konstruktiven Maftnahmen die Nachteile des Standes der Technik vermie- 
den sind. 


Diese Aufgabe wird gemaft der Erfindung dadurch gelost, daft der Rohrabschnitt an einem 
seiner beiden Endabschnitte umlaufend mit einer flanschahnlichen Abwinklung versehen 
ist, mit welcher der Rohrabschnitt an einer der Deckschichten vakuumdicht festgesetzt ist. 

25 Durch die Ausbildung der Durchfuhrung als Rohrelement mit zumindest an einer seiner 
beiden Stirnseiten angesetzten Flanschflachen ist die Durchfuhrung auch dann an beiden 
Deckschichten langzeitstabil vakuumdicht in der Serienfertigung mit hoher Prozeftsi- 
cherheit festsetzbar, wenn die Durchbruche in den als Gehauseschalen dienenden Deck- 
schichten und die Rohroffnung aufgrund irgendwelcher Fertigungs- oder Fugetoleranzen 

30 nicht genau fluchten und somit ein gewisser Versatz zwischen den Durchbruchen in den 
Gehauseschalen und den ihnen zugeordneten Rohroffnungen vorhanden ist. Der Flansch 
an einer der beiden Stirnseiten des Rohrabschnitts ermoglicht dessen prozeftsichere 
schweifttechnische Befestigung an der Deckschicht, auch wenn das Zentrum des Durch- 
bruches versetzt zum Zentrum des Rohrabschnittes angeordnet ist. 


15 
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35 
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Gemali einer vorteilhaften Weiterbildung des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, 
daft bei zwischen den mit Durchbruchen ausgestatteten Deckschichten angeordnetem, 
die Durchbruche miteinander verbindendem Rohrabschnitt zur Durchfuhrung von 
elektrischen Leitungen oder dergleichen der Rohrabschnitt an seinen beiden freien Enden 
5 mit einer flanschahnlichen Abwinklung versehen ist, mit welchem der Rohrabschnitt an 
den einander zugewandten Innenseiten der Deckschichten vakuumdicht festgesetzt ist 

Durch eine solche Ausbildung des Rohrabschnitts kann der die eigentliche Durchfuhrung 
bildende Rohrabschnitt zur Verminderung der WSrmeverluste, hervorgerufen durch die 

io Warmeleitung der Durchfuhrung, mit geringer Wandstarke ausgefuhrt sein, da die Befe- 
stigung der Durchfuhrung anhand der flanschartigen Abwinklungen bewerkstelligt ist, wel- 
che durch ihre breitflachige Anlage und robuste Ausfuhrung ein sicheres, vakuumdichtes 
Verbinden mit den Deckschichten der warmeisolierenden Wandung ermoglicht, fur das ei- 
ne sichere Prozeftfuhrung mit hoher Prozeftgeschwindigkeit bei geringen Fertigungsko- 

15 sten fur die Serienproduktion in der Konsumguterindustrie sichergestellt ist. Daruber hin- 
aus ist die Moglichkeit, Lagetoleranzen hinsichtlich der Durchbruche in den Deckschichten 
auffangen zu konnen, weiter verbessert. 

Besonders einfach und kostengunstig herzustellen ist die Durchfuhrung, wenn nach einer 
20 bevorzugten Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Erfindung vorgesehen ist, daft der 
Rohrabschnitt und die flanschahnlichen Abwinklungen mit einem kreisformigen Quer- 
schnitt ausgestattet sind. Der kreisformige Querschnitt des Rohrabschnittes ermoglicht, 
dafi die an dem Endabschnitt des Rohrabschnittes vorgesehenen Abwinklungen bei- 
spielsweise kostengunstig als Stanzteile ausgebildet sein konnen, welche dann mit dem 
25 Rohrabschnitt vakuumdicht verbunden werden. 

Nach einer nachsten bevorzugten Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Erfindung ist 
vorgesehen, da(i der Rohrabschnitt und die daran angeordnete Abwinklung oder daran 
angeordneten Abwinklungen einstuckig ausgebildet ist oder sind. 

30 

Fur den Fall, dafi der Rohrabschnitt und die flanschahnlichen Abwinklungen mit kreis- 
formigem Querschnitt ausgestattet sind, ist die Durchfuhrung beispielsweise als kosten- 
gunstig und prazise herstellbares Drehteil ausfuhrbar, durch dessen prazise Abmessun- 
gen und Form die Einbringungen zwischen den Deckschichten der warmeisolierenden 
35 Wandung deutlich erleichtert ist. 
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Entsprechend einer nachsten bevorzugten Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Er- 
findung ist vorgesehen, daft der Rohrabschnitt einen zumindest im wesentlichen der 
lichten Weite des Durchbruches entsprechenden Querschnitt aufweist. 

5 Durch die Anpassung des Querschnitts des Rohrabschnittes an die lichte Weite des 
Durchbruches ist durch einfache Zentriermittel eine besonders genaue Ausrichtung des 
Durchbruches zum Rohrabschnitt moglich. Dariiber hinaus ist gleichzeitig ein Durchfuh- 
rungsquerschnitt fur elektrische Leitungen oder fur Kaltemittel fuhrende Leitungen ge- 
schaffen, welcher eine ungehinderte und somit zugige Durchfuhrung dieser Leitungen 
10 durch die warmeisolierende Wandung ermoglicht. 

0^ Auf besonders einfache Weise ist eine dauerhaft vakuumdichte Verbindung zwischen den 
Deckschichten der warmeisolierenden Wandung und den flanschahnlichen Abwinkiungen 
des Rohrabschnittes herstellbar, wenn nach einer nachsten bevorzugten Ausfuhrungsform 
15 des Gegenstandes der Erfindung vorgesehen ist, da(J Deckschichten und der Rohr- 
abschnitt mit den daran angeordneten flanschahnlichen Abwinklung oder den daran an- 
geordneten Abwinkiungen aus Edelstahl oder Stahl bestehen und durch ein Strahl- 
: schweiliverfahren miteinander verbunden sind. Als Strahlschweiliverfahren bieten sich 
hierbei das Elektronenstrahlschweiftverfahren oder das Laserstrahl-Schweifiverfahren be- 
20 sonders an. 

Gemaft einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Erfindung ist 
vorgesehen, daft die Schweiftverbindung zwischen den Deckschichten und der flan- 
schahnlichen Abwinklung im Nahbereich der freien Rander der flanschahnlichen Ab- 
25 winklung vorgesehen ist. 


Durch eine derartige Anordnung der SchweifJnaht ist auch dann eine vakuumdichte Ver- 
bindung der Deckschichten mit den flanschahnlichen Abwinkiungen sichergestellt, wenn 
die Durchbruche in den Deckschichten zueinander, bedingt durch Fertigungsunzuiang- 
30 lichkeiten deutlich versetzt angeordnet sind, so daR die flanschahnliche Abwinklung und 
der ihm zugeordnete Durchbruch bezuglich ihrer Zentren deutlich versetzt zueinander an- 
zuordnen sind. Aulierdem sind die Lufteinschlusse besonders im Fall des als Durchfuh- 
rung dienenden Rohrabschnittes minimiert. 


35 


Besonders dauerhaft und vakuumdicht sind die flanschahnlichen Abwinkiungen mit den 
aus Edelstahl oder korrosionsgeschutztem Stahl gebildeten Deckschichten der warmeiso- 
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lierenden Wandungen verschweiftbar, wenn nach einer nachsten bevorzugten Ausfuh- 
rungsform des Gegenstandes der Erfindung vorgesehen ist, daft die flanschahnliche 
Abwinkiung oder die flanschahnlichen Abwinklungen mit einer Materialstarke ausgestattet 
ist Oder sind, welche wenigstens der der Materialstarke der Deckschichten entspricht. Je 
5 grofter die Materialstarke der flanschahnlichen Abwinkiung gewahlt wird, um so formstei- 
fer ist diese bezuglich ihrer Handhabung im Fertigungsablauf. 

Besonders fertigungsfreundlich, prozeftsicher und umweltfreundlich recyclebar ist das 
warmeisolierende Gehause eines Kaltegerates ausgebildet, wenn nach einer nachsten 
10 bevorzugten Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Erfindung vorgesehen ist, daft das 
warmeisolierende Gehause nach einem der Anspruche 1 bis 8 ausgebildet ist. 

Ebenso besonders fertigungsfreundlich, prozeftsicher kostengunstig recyclebar ausgebil- 
det ist die Herdmuffel eines Haushaltsherdes, wenn nach einer letzten bevorzugten Aus- 
15 fuhrungsform des Gegenstandes der Erfindung vorgesehen ist, daft die Herdmuffel nach 
einem der Anspruche 1 bis 8 ausgebildet ist. 

Die Erfindung ist in der nachfolgenden Beschreibung anhand eines in der beigefugten 
Zeichnung vereinfacht dargestellten Ausfuhrungsbeispieles erlautert. 

20 

Es zeigen: 



25 


Fig. 1 ein warmeisolierendes Gehause eines Haushalts-Kaltegerates mit an 

seiner Gehauseruckwand angeordneter Durchfuhrung fur Leitungen und 
mit einem im Bereich seines Maschinenraums vorgesehenen Evaku- 
ierstutzen, in Schnittdarstellung von der Seite, 


30 


Fig. 2 ausschnittsweise das warmeisolierende Gehause in Schnittdarstellung, 
im Bereich der Durchfuhrung in einer gegenuber Fig. 1 um 90° gedreh- 
ten Darstellung, 


Fig. 3 ausschnittsweise im vergrofterten Maftstab das warmeisolierende Ge- 
hause in Schnittdarstellung im Bereich des Evakuierstutzens, in vergro- 
ftertem Maftstab und 


35 
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Fig. 4 die Durchfuhrung versetzt zu einem Durchbruch in einer der aulieren 
Deckschichten eines warmeisolierenden Gehauses angeordnet, in Sei- 
tenansicht. 

Gemali Fig. 1 ist ein zur Verwendung fur einen Haushalts-Kuhl- oder Gefrierschrank 
geeignetes warmeisolierendes Gehause 10 gezeigt, innerhalb welchem ein uber eine 
Tur 1 1 zuganglicher Nutzraum 12 vorgesehen ist. Dieser ist von einer als Innenverklei- 
dung dienenden Deckschicht 1 3 ausgekleidet, zu welcher im Abstand eine als Aulien- 
verkleidung ausgebildete Deckschicht 14 angeordnet ist, welche wie die Deckschicht 
13 beispielsweise aus Edelstahlblech oder korrosionsgeschutztem Stahlblech mit einer 
Materialstarke von 0,4 mm geformt ist. Die Deckschichten 13 und 14 sind an ihrer der 
Tur 11 gegenuberliegenden Ruckseite mit je einem im Querschnitt kreiszylindrischen 
Durchbruch 15 bzw. 16 gleichen Durchmessers versehen, welche einander gemali ei- 
ner ersten Anordnungsart zumindest annahernd achsengleich gegenuberliegen. Im Ab- 
stand zum Durchbruch 16 ist am horizontalen Abschnitt einer einen Maschinenraum 
freisparenden Stufe 17 ein weiterer, im Querschnitt kreisformig ausgebildeter, in die 
Deckschicht 14 eingebrachter Durchbruch 18 vorgesehen. 

Die aulienliegende Deckschicht 14 und die dazu beabstandete innere Deckschicht 13 
umschliefien zusammen mit einem an ihren freien, der Tur 1 1 zugewandten Randern 
vakuumdicht durch Verschweifien festgesetzten Verbindungsprofils 19 aus Edelstahl- 
blech oder korrosionsgeschutztem Stahlblech einen evakuierbaren Zwischenraum 20. 
Dieser ist zur Abstutzung der Deckschichten 13 und 14 mit in Plattenform ausgebilde- 
ten, evakuierbaren Warmeisolationsmaterial 21, z.B. aus offenzelligem Polyurethan- 
schaum oder offenzelligem Polystyrolschaum verfullt, und von einer die beiden Durch- 
bruche 15 und 16 miteinander verbindenden, in das Warmeisolationsmaterial 21 ein- 
gebetteten, rohrahnliche Durchfuhrung 22 durchsetzt, welche beispielsweise zum 
Herausfuhren von elektrischen Leitungen oder Kaltemittel fuhrenden Leitungen aus 
dem Nutzraum 12 dient. 

Wie insbesondere aus Fig. 2 hervorgeht, weist die Durchfuhrung 22 einen als Kreis- 
hohlzylinder ausgebildeten Rohrabschnitt 23 auf, dessen Offnungsquerschnitt im we- 
sentlichen an den Querschnitt der Durchbruche 15 und 16 angepalit ist und dessen 
Rohrachse durch den Mittelpunkt der beiden Durchbruche 15 und 16 verlauft. Der 
Rohrabschnitt 23 weist an seinen beiden Enden einstuckig an seinen Rohrkorper 
mitangeformte flanschahnliche Abwinklungen 24 auf. Diese sind entlang der AuBen- 
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kontur des Rohrabschnittes 25 umlaufend angeordnet und liegen mit ihren Auftensei- 
ten an den dem Zwischenraum 20 zugewandten Innenseiten der Deckschichten 13 und 
14 an. Die flanschahnlichen, im Querschnitt kreisringformig ausgebildeten Abwinklun- 
gen 24 dienen zum vakuumdichten Verbinden der Durchfiihrung 22 mit den Deck- 

5 schichten 13 und 14 anhand eines Strahlschweiftverfahrens, wobei eine hierbei er- 
zeugte, geschlossen ausgefiihrte kreisformige Schweifinaht S1 im Nahbereich derfrei- 
en Rander der Abwinklungen 24 angeordnet ist und die jeweilig zu verbindenden Ver- 
bindungspartner durchdringt. Die Abwinklungen 24 an der Durchfiihrung 22 gestatten, 
in Kombination mit der im Randbereich der Abwinklungen 24 angeordneten Schweift- 

10 naht S1 , eine vakuumdichte Verbindung der Durchfiihrung 22 mit den Deckschichten 
13 und 14 auch fur den Fall, wenn der Rohrabschnitt 23 mit seinem kreisformigen 
Umfangsquerschnitt einen Mittelpunktsversatz As zum Mittelpunkt einer der Durchbru- 
che 15 oder 16 aulweist oder die Durchbriiche 15 oder 16 in Form eines Ovals entartet 
sind oder aber auch der Offnungsquerschnitt des Rohrabschnittes eine derartige 

15 Formanderung AF aufweist (siehe hierzu Fig. 4). Durch die Abwinklungen 24 und die 
Anordnung der Schweiftnaht S1 lafit sich ein Mittelpunktversatz zwischen dem Zentrum 
des Offnungsquerschnitts des Rohrabschnittes 23 und dem Zentrum des Durchbruches 
v 16 in der Groftenordnung von etwa 20 % des Durchmessers des Rohroffnungs- 
querschnittes der Durchbriiche 15 oder 16 ausgleichen. 

20 

Diese Ausgleichsmoglichkeit ergibt sich auch fur einen in Fig. 3 gezeigten aus Edel- 
stahl oder korrosionsgeschiitztem Stahl gefertigten Evakuierstutzen 30, welcher an der 
Auftenseite der aufienliegenden Deckschicht 14 vakuumdicht festgesetzt ist und 
welcher aus einem hohlzylinderischen Rohrabschnitt 31 und einer an einem seiner 
,25 Endabschnitte einstuckig mit angeformten flanschartigen Abwinklung 32 gebildet ist, 
welche den Rohrabschnitt 31 konturengetreu umlaufend umgibt. Der Rohrabschnitt 31 
ist mit seiner Rohrachse zum Zentrum des im Querschnitt kreisformig ausgebildeten 
Durchbruches 18 ausgerichtet, dessen Offnungsquerschnitt im wesentlichen dem Off- 
nungsquerschnitt des Rohrabschnittes 31 angepaftt ist, so daft der Durchbruch 18 und 

30 Offnungsquerschnitt des Rohrabschnittes 31 des Evakuierstutzens 30 in einer Flucht 
liegen. Der Evakuierstutzen 30 ist mit Hilfe seiner Abwinklung 32 vakuumdicht an der 
Auftenseite der auftenliegenden Deckschicht 14 durch Strahlschweiften festgesetzt, 
wobei eine durch den Schweiftvorgang erzeugte Schweifinaht S2 kreisringformig um- 
laufend im Nahbereich des freien Randes der Abwinklung 32 angeordnet ist und so- 

35 wohl die Abwinklung 32 als auch die Deckschicht 14 durchsetzt. Urn den Schweiftvor- 
gang in der Serienfertigung des Gehauses 10 prozeftsicher ausfiihren zu konnen, weist 
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weist sowohl die Abwinklung 32 als auch die Abwinklung 24 eine Materialstarke s2 auf, 
welche wenigstens den zweifachen Wert der Materialstarke s1 der Deckschicht 13 
oder der Deckschicht 14 besitzt. 

5 Die vakuumdichte Befestigung der Durchfuhrung 22 Oder des Evakuierstutzens 30 mit 
der dafur vorgesehenen Abwinklungen 24 bzw. 32 eignet sich nicht nur zur 
Anwendung in einem warmeisolierenden Gehause fur ein Kaltegerat, sondern kann 
genauso auch bei einem warmeisolierenden Gehause fur eine Herdmuffel eines 
Haushaltsherdes eingesetzt werden, wobei die Deckschichten der Herdmuffel wie die 

10 des Gehauses 10 aus Edelstahlblech oder korrosionsgeschiitztem Stahlblech gefertigt . 
sein konnen, jedoch das zur Abstutzung dieser Deckschichten nach dem 
Evakuiervorgang dienende Warmeisolationsmaterial fur im Herdbereich auftretende 
Temperaturen ausgelegt sein mulite. 

15 Die Schweifiverbindung zwischen den Deckschichten und der flanschahnlichen Ab- 
winklung ist auch als Kehlnahtausfuhrung entlang des freien Randes der Abwinklung 
denkbar. 
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Patentanspruche 


1. 

10 

15 

20 2. 

m 25 

3. 

30 

4. 

35 


Warmeisolierende Wandung mit zwei aufteren, im Abstand zueinander ange- 
ordneten, zumindest weitestgehend vakuumdichten Deckschichten, welche mit 
einem entlang ihrer Kontur verlaufenden Verbindungsprofil vakuumdicht mit- 
einander verbunden sind und welche zusammen mit dem Verbindungsprofil 
einen evakuierbaren Zwischenraum umschlieften, welcher mit evakuierbarem 
Warmeisolationsmaterial verfullt ist, wobei zumindest eine der Deckschichten 
einen Durchbruch aufweist, welcher mit einem Rohrabschnitt vakuumdicht 
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Rohrabschnitt (31) an einem seiner beiden Endabschnitte umlaufend mit einer 
flanschahnlichen Abwinklung (32) versehen ist, mit welcher der Rohrabschnitt 
(31 ) an einer der Deckschichten (13, 14) vakuumdicht festgesetzt ist. 

Warmeisolierende Wandung nach Anspruch 1 mit einem im Zwischenraum 
zwischen den mit Durchbruchen ausgestatteten Deckschichten angeordneten, 
die Durchbrtiche miteinander verbindenden Rohrabschnitt zur Durchfuhrung 
von elektrischen Leitungen Oder dergleichen, dadurch gekennzeichnet, daft 
der Rohrabschnitt (23) an seinen beiden freien Enden mit einer flanschahnli- 
chen Abwinklung (24) versehen ist, mit welchem der Rohrabschnitt (23) an 
den einander zugewandten Innenseiten der Deckschichten (13, 14) vaku- 
umdicht festgesetzt ist. 

Warmeisolierende Wandung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dali der Rohrabschnitt (23, 31) und die flanschahnlichen Abwinklungen (24, 
32) mit einem kreisformigen Querschnitt ausgestattet sind. 

Warmeisolierende Wandung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Rohrabschnitt (23, 31 ) und die daran angeordnete 
Abwinklung (32) Oder die daran angeordneten Abwinklungen (24) als ein- 
stuckiges Bauteil ausgebildet ist oder sind. 
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Warmeisolierende Wandung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft der Rohrabschnitt (24, 31 ) einen zumindest im wesentli- 
chen der lichten Weite des Durchbruches (15, 16, 18) entsprechenden Quer- 
schnitt aufweist. 

Warmeisolierende Wandung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Deckschichten (13, 14) und der Rohrabschnitt (23, 31) 
mit der daran angeordneten Abwinklung (32) oder den daran angeordneten 
Abwinklungen (24) aus Edelstahl oder korrosionsgeschutztem Stahl bestehen 
und durch ein Strahlschweiftverfahren miteinander verbunden sind. 

Warmeisolierende Wandung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die schweifttechnische Verbindung zwischen den Deck- 
schichten (13, 14) und derflanschahnlichen Abwinklung (24, 32) im Nahbe- 
reich der freien Rander der flanschahnlichen Abwinklung (24, 32) vorgesehen 
ist. 

Warmeisolierende Wandung nach einem der Anspruche 1 bis 7„ dadurch 
gekennzeichnet, daft die flanschahnliche Abwinklung (32) oder die flan- 
schahnlichen Abwinklungen (24) mit einer Materialstarke ausgestattet ist oder 
sind, welche wenigstens der Materialstarke der Deckschichten (13, 14) ent- 
spricht. 

Kaltegerat mit einem warmeisolierenden Gehause, dadurch gekennzeichnet, 
daft das warmeisolierende Gehause (10) nach einem der Anspruche 1 bis 8 
ausgebildet ist. 

Haushaltsherd mit einem durch eine Tur verschlieftbaren und von einer Herd- 
muffel umgrenzten Garraum, dadurch gekennzeichnet, daft die Herdmuffel 
nach einem der Anspruche 1 bis 8 ausgebildet ist. 
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